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Wir sind Ihr Partner fiir Biomethanerzeugung



Gasaufbereitung, die neue Standards setzt

Die Aufbereitung von Biogas erschliet neue Markte und
Perspektiven der Biogasnutzung. Seit iiber 13 Jahren
beweist Dreyer & Bosse hier seine Kompetenz.

Das von Dreyer & Bosse entwickelte innovative VARIOHEAT-Verfahren
setzt mit seinem Waschmittel namens AMINselect neue Standards in der
Produktreinheit, Energieeffizienz und Umweltvertraglichkeit.

Durch den AMINselect-Prozess erhilt das Biogas eine Rein-
heit in Erdgasqualitat. Somit ist es als Treibstoff fiir Kraft-
fahrzeuge ebenso geeignet wie auch fiir die Einspeisung ins

vorhandene Erdgasnetz. Das Biogas kann so gespeichert
und an einem anderen Ort entnommen werden, z.B. fiir die

Das Know-how der iiber 13-jahrigen Erfahrung in der

Gasreinigung von Dreyer & Bosse rahmt das Herzstiick Satelliten-Losung zur Warmeerzeugung.

der Gasaufbereitung ein und gewéahrleistet optimale Weitere Absatzwege werden folgen.

Bedingungen fiir den sicheren Betrieb der Gasauf-

hereitungsanlage.
4 - Die durch uns angebotenen und durchgefiihrten Servicepa-

Die hochstmadgliche Energieeffizienz und Wirtschaft-
9 9 kete bringen eine hohe Produktsicherheit und garantieren

lichkeit Ihrer gesamten Biogasanlage wird durch die k : - .
eine optimale Verfiigharkeit der Anlage.
komplette Warmeeinkopplung des BHKW in die Gas-

aufbereitung erreicht.

Den jahreszeitlich bedingten Versinderungen des Containerinstallation:

Warmeaufkommens wirkt unsere Anlage durch das Wie auch unsere BHKW-Anlagen wird die AMINselect-

VARIOHEAT-Verfahren entgegen. So hat die
AMINselect-Biogasaufbereitungsanlage immer den

Biogasaufhereitungsanlage auf Wunsch im Container
geliefert. Dadurch wird eine hohe Produktqualitat
passenden Warmebedarf. gewihrleistet. Gleichzeitig werden die Installationskosten

gesenkt.



Das Gas der Zukunft durch AMINselect

VARIOHEAT-Verfahren

Anlagengrofie > 300 m3/h Rohbiogas
Forderung bis 30 % durch Marktanreizprogramm vm lo“EAT
Methanemission < 0,5 %, damit Technologiebonus

- . Dreyer & Bosse
CO, Abscheidung < 0,5 % im Produktgas L [6:' Kraftwerke J

Bioerdgasahgahe bis 4 har mdglich
Die Produktgasqualitat liegt deutlich iiber den
Vorgaben der DVGW G260 und G262
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